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INTRODUCCION

Hemos fevisado Punta & purto & RECIPIENTE miguienso un esquems e feticutado, =n i forma gue S8
justra mas sbajo, prestando atencion @ los vaiores mencrEd OuB gl minimo de Hbrics, tomando oMo
raferencls para slia \ogcatalogos  publicados por \pe empresastabrcantss @= chapas pam fabedeacian da
Recipiantea 2 presion, nacigrales y exiraneros como as tamblan |2 pnservasiin de s NORMAS ASME
Wi, DI, | de digefo da recipienies

uggmmﬁ,ﬂ_uﬂ.ﬂﬂﬂmm

EE ha displesto =n e3ts oportumdad de un aqupo marca SILL
modelo GTS 49, con un palpadss 111 TGS10L. Transductar
da dable slements © funcion, CApAZ da medr an tred
mados, (hMomnel, Ece-Eee, ¥ snbife: recUDImiento)

El rangs e medicidn B3 de 0.6 a800 mm.&n & meds Puiso-
Eco, yde 26825 fun.en & modo Eco- Ece

Reanlucitn: 001 &n fody e rango

Un icgno &n pantals, ndca el grado de sooplamienta,
gsagumndd . ia calidad dal acoplamienio an sl punic de
contactn antes de ragllzer la medieidn

—

TAREAS DE CONTROL DELA GALIRAD DE LA MEDICION.

Lini |z &n pantais; indics @l grado de asopiamiento, que permile cu glificar & asoplamiento de fa sonda Bn
&l punto de contacto antes de raallzar s medicibn. Siel asoplamianto no &4 subcieniz €l egquipo @rojara
una lechurs aronea, detwendn proceder 8 TEVEAT gl punto, bmear ¥ volver a colscar g agcoplante, hasta
lsgear una calificacién auliciente pars reatizaria lectura

Cuando se detecta un minma U ENCEOE & weor de tolerancia pravsio, 8e yuglve & medir VEnas Jeces
hasts ssegurarse do--qQue ia meRcifin no BTO{E STORS

na ver slahorado s informe, s& vuslven a ravisar todas las 1ablas o= walorez, a fin de gsaguar gue no
haya srores Bnlas tranacrpciones
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Las présentes  DIMErvacines pretenden  dejar oonslancia  dat espesor getectadoduranta ia medcion,
tenignda an cuanta qua Bl SOUIR 58 sncuenlra resiénizbicado.

Ezquéma di punlos ootenidos en piled de agua del Equips H2E!
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El equipo inspeccionado &5 g taciens consiruccion y no pressnia desgastes por coMOsion inema

S oheerva un estado genersl muy hueno, con valores muy similaes entre sedies.

S he efectuado simuliéneaments a |2 medicidn desspaanrasung revigian pamial consistenie an na
inapaccion WSUE, comprobdndose que [@ superficie no presenta abolladurse, ni abombarnientos, fsuras, on
ios loterzias.
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INFORME

MEDICION DE ESPESORES
INTERCAMBIADCR DE CALOR DE BAJA PRESION

ELANTA. EQUIPC HOT WATER H 25

COMITENTE:
0.AS. SRL.

PEDDONS  DICN°D

Instrumen lizado:

Medidorde espesores por ultrasonido, marca SIUl, MODELO CTS 48.-

Fecha de medicion: 18 DE ASOSTO DE 2016.-
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Hamos revisate Punto a punto &l NTERCAMBIADOR siguendo un esguema de reticulade, en ls forma
gue s& [lustra més abajo, prestendd atencitn @ los  velores menores  que el mimme do f&brca,
tmando como refemncia para ello os catdlogos publicados por 1as emprasasiabricantas de chapas
para fabripecion de Recipienies a prasian, necionales y axlranjerns como asl también |8 pheservacian da
jas MORMAS ASME VI, DN |, de dissio de reciplantes

DESCRIPGION DEL EQUIPO UTILIZADO

S& ha dspuesto en esta oportunidad de un equipo marca SILL modala CTS 49, con un palpador SIUF
TE5-10L. Transducter da doble elementio o funcion, capar de medir an tres medos. (Normal, Ece-Eco. ¥
sobra recubnmianto)

El rango de madicién es de- 0.6 5500 mm.an &l modo Pulso-Eoo, y de 2,5 a25 mm en &l medo Eco- Eco.
Resolucién: 0,01 &ntodo-gl rango.

Un isana an pantalla, indce e grade de acuplamiens, asegurando la calldad del acopiamignto en g pumio
da contecto antes da reafizar fa medicion

MWW

un ieona en gantalls, indica el grado de acoplamients, que penmite cualif=ar o scoplamiento de (a sonda
en ol punic de contactt antes de reslizar s medigian.  Si el acoplamianta no e auficiame & aquipo
arrojard una |ectura armbned, debiendo proceder a reviesr & punto, limpiary volver 3 oolocar gel acoplants,
hagta lograr una calficacian suficiente para realtzar i lechema

Cuando se detecta un Minima que Sxcede & valor de tolerancis pravisin, sa welve 2 medr uATiaY VECHS
hests asegurarse de qu=la medsitn no SMOHE BT

Urs vez slaborado ol informe. se vuelven a revisar sadee las labias de walores, @ inde aseGURET qua No
haya srmores anles frenscrpciones.

e - ——{( s tag NES S|P m &t COM N




| Ing. Industriul Jumnge Pistagnesi
INGENILRIA, SERVICIOS y SUMINISTROS

[EFAXN: D3R —4 492374
[ (130 LS 5-B 04255
E-mail § lvsargispeedy comis

AEDICHYS DE ESFE

INFOEME

Les presentes obeenacionas pretenden  aledar sobme disminuciones de BSPSE0T detectadas =n 2
sccesorio medidn, cuyo diferancia con &l valor Standard de fhbrica, resulle mayor &l porcentajs Eslgnado
per nomativa (AT A 4500 A 450 -92 a) del 10% . Asi por ejemplo pare un tubo d& diametro
nomingi 4°sch 40, =l espesor @xpresado &n tabilzs resulta de 381 mm, 1o que gignifica gque este valor
pueds oacilar antre 352y 4,30 mm

For o genaral, las ampresss fzbricantes de tubes cedificados 5= atiznen @ las siguisntes NOMMEY

- AE I8 NF A 19281

= ANH R A

» ASME ASA 230 WER

« ASMER 169

« ASMA LA Do Edicdn 2N

o ASRME [ Parte O Talsla Y1

» ASTH A 23402

© A ST A 8T

SHALE MR 0178 Eduian 05 confarme 8 ASME I Ediridm 2601
o ST =PI X 2004 R
PED $7AVEC Aneso | Pareafe 73

.o certflcaciin de jes moniodons cunp le con Jios podu eran besnas e DTN Y 10204 5,088 150 10474 118,

En nuesiro casa  se iata de tubos de dismatrad” cédula 40, sagin datos propomignades pof =
chiants, el espesor HOMing! 23 08 81 mm,
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VISTA FRONTAL (LARS DEL CONDUCTOR)

fentbvns, B0 meponden n estdndares represeniacidn
peskes nireapanden o cscaln notralimdn migunL.

iy, dibuges son Soko lod
Sys dimensiones T R

Dichas secclones s han de gontar Btibuyencs origen en ke parte frontal del intercambEdon

{izquismda de ia wsta kteral derecha).

VIETA LATERAL DERECHA
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cn este caso perticular, 38 ha hegho un control cbssrando el estedo gengral de la tubseria, cuya
aspects sxtemo aparace on perfecias  condicionsd, GO puperiicies |Fses, prepizs de un equipa resien
comstruida, Se jomaron elounas  maedides &0 gonag -accesibies pero significativaa en cuamo a su
pasIGidn

Zona Infasor; (Mivel 10) cercena & la flama g guemados
S auscultaron jos tubos - ACE.GIK MO, del rival 10, en el plano o seccidn 10, {plang infarkor]

Se ohiuveron los siguientas alores:

Tubo | 0 1 K I G E [5] A NIVEL l

SECCION 10 =EE | 357 | 540 | 388 | 380 | 383 | 388 | 380 10

EN &l nival 1, MIWEL SUPERIOR. sa inepecclanaron les siguientes Tubos, &N 18 misma sxiema {saccidn
10 secaidn 1),

Tubo 6] L J H F b] B A MIVEL

SECCIONTD | 392 | 384 | 391 | 300 | 291 [ 381 | 382 | 385 {superion |

SECLION 1 T | 300 | 355 | 388 | 306 | 383 | 390 | 3% [supenar)

El espegar nominal para tubaria sin costura Cvamatro?®, Schedule 40, == de 3 81 mm

En eazs condiciones el infercambindorsa encusntre compietamants operative, en Wrild de U elevadc
sspesor de disefin. 5in mayones novedaded por comoakin o desgaste axtemno

Congiusiin

La =perdencia externa de los (ubos es pormal, como s& muestra en las  folografias, no phservgndose
anomalias. 0l corfcskhn por oxidaclén gque pueds comprometer al funcionaemes o, Se gprecia una
minGssuls capa o Oxido de hierra  Sclimenis remodble con  oapila  de BCETD
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L ST D ICION DE ES PES DRES FOR UL TEAS (IS % 1— r.u;%( TTTRE SLALNE] TUAS N2- 118 TAS PENETRANTES X3

SOBRECALENMTADOR DE AGUA:

[ Tubo T [ 2 |3 T 4 | 5 a MNIVEL
-\ TECoON 0 | 208 | 40 [ 339 398 | 390 | 349 [sUperior)
SECCION 1 337 | 338 | 338 | 330 ] 338 | 338 linferior

l |

El espesor neminal para tisheria sin costura Diametro 1", Sehadule 40, 85 de 1,51 mm

El sobre calentador s encuantra cumpietamme operativo, en virud da su slevado espesar de
disefic, sin mayores novedadas por corrositn o desgasia exiemd

Conclusion

La spariencis extema de 08 tubos es normal (nuevos), como S8 muestra en [as fotografiss. no
chsercandose anomalias, i corosian por onideagitn.
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LINEADE DESCARGA " SCH B0

El espascr nominal para tuberia sin costura

La lnes de descarga se ENCUEnita completaments operativa,

novedades

L =sparencia exiems &3 naormal

anoprmnalias.
Registro de espesores

T

Diametra 27, Schadule 80, as de 5 54 mm.

an esiado “nusvD’, 5in Mayares

como B& Muasita en 1&s folografias, no phemrvandose

LINEA DE DESCARGA 2" SCH BO

| TIRG D&
| @ | ua SERIE| ACCESORID

POSICIONES

2 | 2] 4

DBESERVACIONES

l_i‘ a MIPLE ass | 55 | sAa | EHD
r 5 TUBD s | 56| S | 557
A G TuBg nng | 5,54 68 | 383

| r o TuB g3 | mod | m55 | 654
g E TUBO 55y | 581 | 593 | 554
i F TURD nad | S04 | 854 | 653
z L TUBD E50 | GE | mE4 | &S
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LINEADE DESCARGADE BRECALENTADOR
£l sspesar nominal para tubsrs sin costure Diametro 1% Schedule 40, es de 3. 38 mm

Lz linea ds descarga s&  encuerira complatsments op=rative. Bn edtado ‘nueva’, sin Mayorss
novedades.

Ls soanencis sxterna as nomal, como se mUesstiE an ks fetogratias, no observandose anomias

Registro de espesoras

LINEA CE DESCARGA 17 SCH 40
TVPC DE POSICIONES OBSERVACIONES
o | us |serie| accemome | v [ 2 [ 2 | 4
1 B HIPLE 38 | 3a0 | 341 | 3
5 TUBD s50 | as | 45| 3
v c TUB0 3 350 340 | 340
1 o TUBD 148 | 238 | 240 | 33
e E TUBD i3 | 208 | 340 ) 3N
L F TUBD i85 | 348 | 341 | 334 ]
* | & TURD am | am |aae | 3w
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